TABELA KROCCOW PODSTAWOWYCH

TABLE OF BASIC NOZ/

ES

Filling

Ozn. Przeznaczenie Przyfqcza
Mark Service Coupling/Flange
A Napefnianie Tulejka 2'NPT

Sleeve 2°NPT

B

Odbidr fazy gazowej

Tueka 3/4'NPT

Uptake of gaseous phase

Sleeve 3/4°NPT

C

Odbior fazy ciekfej

Tuleka 1 1/4°NPT

Uptake of liquid phase

Sleeve 1 1/4°NPT

Tulejka dw=42 mm

D 1 [Dla_wskaznika napefnienia

$2020

X @ For level gauge Sleeve dw=42 mm
I 1,E2 3 [Dla zaworu bezpieczefistwa | Tuleka 1 1/4°NPT
/W%a | S ES For safety valve Sleeve 1 1/4'NPT
It T I
=== & 90 ﬁ = CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
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I 5% Moty oo sl S 0 _ [ECHNICAL CHARACTERISTIC
T 2800 _ 85% max. level of filling _ o ! Medium robocze propan,propan—butan
____ﬂ_ 3035 2800 = Medium propane, propane-butane
3035 Ny Maks. dopuszczalne cisnienie prac
_f N 2 P pracy 15,6 / —0,6 bar
; - H ; . . . . . . . ] ] ] ] ] ] ] ] ] 2 Max. allowable work. pressure , ,
4350 Cianienie obl :
Il ! ! iSnienie obliczeniowe 156 / —06 b
_/_ Sl 3 Design pressure 6/ =06 bar
I 0 0 0 = 4 Cisnienie ._083 hydraulicznej 9931 bar
40 I = Hydrostatic test pressure
I\ _ 10 : _ 5 Cisnienie proby pneumatycznej 5 bar
// [ _m.m_ 10 E E Pneumatic test pressure
510 | 932 _ | | | Maks. dopuszczalna temperatura pracy 40°C
- - o e mv%“%ll% 90 W%Uﬁl# 50 6 Max. allowable work. temperature
250 1666 3165 3165 1400 m 7 Minimalna temperatura pracy _40°C
9660 Min.work. temperature
10763 1800 8 Temperatura obliczeniowa 10°C
Design temperature
g mo_mg.ﬂowo 325001
apacity
aks. dopuszczalne napetienie
10 Maks. dop _ pefieni 857
Max. allowable filling
" 9 11 Przepisy projektowe i dyrektywy EN 13445-3 1 dyrektywa 97/23/EC
X Design code and directives EN 13445-3 ond directive 97/23/EC
12 Grupa wq PED/97/23/EC !
1:9 Group acc. to PED/97/23/EC
13 Kategoria wq PED/97/23/EC N
Category acc. to PED/97/23/EC
14 Modut wg PED/97/23/EC G
\ S ' Module acc. to PED/97/23/EC
N ~>> , Naddatek na korozje
15 J 0 mm
\ ] Corrosion allowance
o _| (D) Wspbdfczynnik ztgcz spawanych 0.85
\\\\ ik 0 &/ ging \ 16 Jaint efficiency
| \../ 60 9’ 17 Obrobka cieplna nie wymagana
\.J\ ! C. Heat treatment not required
, Odbior
S 18 Inspection by notified body Wbt
i T \. O 19 Oznakowanie
; / ] ' (] ) ] ] Marking h m
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D M\ 7\ # CHEMET SA.
90 / ' TARNOWSKIE GORY
f/- T~ MEDIUM PROPANE
PROPANE-BUTANE /MAX. 80% BUTANE/
MFR'S SERIAL NO. ... YEAR BUILT 200....

NG VOLUME 32500 L

MAX. ALLOW. PRESSURE 15,6/-0,6 bar
MIN/MAX. ALLOW. TEMP. -40°C/40°C
MAX. ALLOW. FILLING
TEST PRESSURE
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T~ 6500kg

Format |DESIGN ENG. |J.KONOWALCZYK | 10.2010 Format
Size  [orawn BY  |uxonowaLczvk | 10.2010 Zostepuje — Instated of Dwg. Size

1:15 |cHeckep By Fraynalesy g0 — Rl o >..4u

APPROVED

Data
Date

No_&o% >vo3€¢~ o:mamog& Nr rysunku — Drawing No.:

Revisions

9% SA. OF 08102010

Tarnowskie Gory

Rodzaj zmiany

Nazwa przedmiotu — Designation:

Naziemny zbiornik cisnieniowy na propan, propan—butan  y_39500 |
Aboveground pressure vessel for propane, propane—butane
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